Anhang
STUDIO Beschléage

Glasbearbeitung STUDIO / STUDIO

Turblatt mit Glasbearbeitung fiir STUDIO Schlésser und STUDIO Tuarbander
bei Verwendung von Standard-Zargen nach DIN 18101
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Erlauterungen:

ZargenfalzmaBB/Hohe

ZargenfalzmaR/Breite

Band-Bezugsmal nach DIN 18268

Band-AbstandsmaB nach DIN 18111

Oberkante FertigfuBboden (OKFF) bis Mitte Ttirdriicker

Hinweis von GLASUndBESCHLAG.de:

Die meisten Glashersteller bohren Glastlren standardméaRig mit einem Bohrungsdurchmesser im Bandbereich von 18 mm .
WSS STUDIO Glastiirbdnder passen mit Ihren Schrauben und Glasschutzringen auch in eine solche Vorrichtung der Glastdr.
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