Anhang

Glasbearbeitungen

OBJEKT Beschléage

Glasturblatt bei Verwendung von Standard-Tirblatt mit
Standard-Zargen nach DIN 18101 Glasbearbeitung
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Erlauterungen:
ZargenfalzmaR/Hohe
ZargenfalzmaB/Breite
Band-BezugsmaB nach DIN 18268
[4] Band-AbstandsmaR nach DIN 18111
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Hinweis:

Bei Verwendung von 3 Tlirbandern empfehlen wir das dritte
Turband im oberen Drittel zu platzieren (ca. 350 mm unter der
ersten Bezugslinie). Bitte stimmen Sie die Positionierung auch
mit dem Zargen- und Turenhersteller ab.



