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We BUi|C| the Invisible EVO HYDRAULIKBAND FUR ANSCHLAGTUREN

Montageanleitung EVO Glas-Glas

Um eine dauverhafte und einwandfreie Funktion zu garantieren, miissen die Tirbander rechtwinklig und fluchtend untereinander an
einem tragfahigen und torsionssteifen Untergrund eingebaut sein. Bereits bei leicht versetztem Einbau ist die einwandfreie dauwerhafte
SelbstschlieBung nicht gewdhrieistet. Das Seitenteil muss stabil und tragfahig sein.

Prinzipiell miissen jegliche relative Bewegungen zwischen Band-Glas ausgeschlossen sein. Die fachgerechte und
ordnungsgeméle Montage ist dabei Grundvoraussetzung. Die GlasmaBe, die Glasdicke, das Glasgewicht und die
Anwendung miissen mit den technischen Unterlagen konform sein.

Ein solider Anschlag ist zwingend erforderlich, da das Band eine Vorspannung besitzt. Ferner fiihrt eine Betatigung
der Tir in die entgegengesetzte Richtung zur Beschadigung der Bander.

Vorbereitung:

810 MEx16
10-13.52 | M&x20

13.52-17.52| M6x25 | b) In Beipack enthaltenen Amretierungspin
1752:2152| Mexap |  fiir Schritt 7-9 aufbewahren!

a) Schraubenlange
entzprechend der
Glasdicke auswahlen

1. Vormontage der Bander in der Flucht auf Seitenteil

Glas- und Kontaktfiachen sorgfiltig mit handelsdblichem Glasreiniger im Bereich der
Klemmflachen reinigen. Der Zwischenraum zwizchen Band und Glasbohrung muss ausgefllit
sein. Die Funktionalitdt der Bander ist nur gewahrieistet, wenn das Glasgewicht auf dem
Beschlagkorper direkt aufliegt. Dias Seitenteil muss stabil, tragfahig und torsionssteif sein.

2. Befestigung der Tiir an den Bandern und Abdeckkappen fiir Klemmplatten aufkleben

@ Minusco Deutschiand 2018 . Dis Angaben basieren auf dem derzeitigen Stand der Technik. Anderungsn sind vorbehalten.
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Zundchst nur am oberen Evo-Band Montageschritte 3-5 vornehmen!

ACHTUNG:

Amefierungspin nicht g% - ) )
eindrehen solange ' fluchtend sind Arretierungspin
Markierungen nicht einsetzen und
fluchtend sind. festschrauben

3. Tiir auf 90° stellen.

4_ Arretierungspin anbringen [ﬁ'l Pin nicht eindrehen solange Markierung nicht fluchtend ist!)

Mit einem Inbusschlissel die Stellachraube fluchtend zur Markierung aufdrehen; eventuell die Hebelldnge des Imbusschidssels verldngem.
Arretierungspin einsetzen und festschrauben.

Obere Deckkappe einsetzen.

5A. Einstellen der SchlieBgeschwindigkeit ohne Endschwung!

(Zundchst nur am oberen Band) 1. Sicherstellen, dass das untere Ventil geschlossen ist.
5A _ ) 2. An oberem Ventil die Schliefgeschwindigkeit regulieren.

Wentil aufdrehen gegen Uhrzeigersinn
swane Glastir schiieBt schnelier!

Ventll zudrehen im Uhrzelgersinn
=asae Glastir schiieft langsamer!

5B. Einstellen der SchlieBgeschwindigkeit mit Endschwung!

(Zundchst nur am oberen Band) 1. Sicherstellen, dass das obere Ventil geschlossen ist.
2. An unterem Ventil die SchlieRgeschwindigkeit regulieren.

3. Bei Bedarf die Schliefgeschwindigkeit am oberen Ventil
nachjustiersn.

: Ventil aufdrehen im Uhrzeigersinn
wewwe Glastlr schifefd schneller!

i Ventl zudrehen gegen Uhrzelgersinn
v saews Glasiir schileBt langsamer!
-

Die Schritte 3-5 nun am unteren Band wiederholen!

Die SchlieRgeschwindigkeit der Tir wird vom langsameren Band vorgegeben.
] Zur Erhidhung der SchlieBgeschwindigkeit muss am langsamer eingestellien
Band die Schiiefgeschwindigkeit erhoht werden!

:] Die Regelventile aller Bander missen fachgerecht gedifnet, eingesteltt und synchronisiert werden.
S Wenn die Bander dauerhaft mit ungedfineten Ventilen benutzt werden, fiilhrt dies unausweichlich zu
einer Beschadigung der Bander.

@ Minusco Deutschiand 2018 . Dis Angaben basiersn auf dem derzeitigen Stand der Technik. Anderungen sind vorbshalten.
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