1/3 AU FMASS zu Set-Nr. 12-206 Pauli + Sohn GmbH

Germany - Eisenstralle 2
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Pauli + Sohn GmbH : - 2/3
Germany - Eisenstralie 2 AU FMASS Zu Set-Nr. 12 206
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Firmenstempel:

Difs GLASBESTELLUNG Fs
zu Set-Nr. 12-206 NL
Kommission: Liefertermin:
Glasart: ESG 8mm
Bestellnr.: Kanten umlaufend geschliffen und poliert
Fir Anwendung mit Beschlag: 8130ZN Dichtprofil an Beschlagseite: ohne
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ESG 8mm klar gefertigt nach

DIN EN14428 (Duschenglas).

Ein entsprechender Nachweis(Stempel)
ist erforderlich.

Kanten umlaufend geschliffen und poliert.
Alle Ecken stoRen oder leicht runden.
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